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1. Introducgéo

Bem-vindo ao manual do sistema
de fabricagédo de lentes oftalmicas
FAST-LENS4.0. Este manual contem
todas as informagdes necessarias

para a instalagcdo, operacdo e
manutengao do sistema,
garantindo assim o) seu

desempenho 6timo e duradouro.

2. Seguranga
2.1 Precaucgbes Gerais

+Leia todas as instrugdes antes de operar
O sistema.

‘Ndo modifigue nenhuma parte do
sistema sem autorizagéo.
.Mantenha a area ao redor do

equipamento limpa e livre de obstrugdes.

2.2 Equipamentos de Protecéo Individual
(EPIs)

- Oculos de protecao
- Luvas de seguranga
- Protetores auriculares (se necessario)

« Avental ou vestimenta apropriada
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3. Descrigéo do Sistema
3.1 Componentes Principais

Maquina de operagdo com cémara de cura UV,
realiza o endurecimento das lentes.

. Conjunto de moldes em cristal bario p/
fabricagado das lentes oftalmicas, contendo 389
unidades total, sendo 72 moldes superior
progresivos e 317 moldes de moldagem da
parte inferior.

- Gaxetas de moldagem para todas as dioptrias
( De -6.00 a +4.00 cilindrico até -2.50 ADD 1.00 a
3.00.

« Conjunto de moldes e gaxetas, tem como
objetivo principal a fabricagcdo de 38.844

dioptrias diferentes.

- Interface do Usuario, tablet Android 11 Tela de
toque para operagéo do sistema.

- Sistema de Limpeza. Soprador jet-fan turbo.
3.2 Especificagcdes Técnicas
» Tensdo de Operagéo: 220V

.« Consumo de Energia elétrica: HORA: 0,10 KWH
DiA: 1,20 KWH. MES: 36,50 KWH

+ Capacidade de Producgéo: 100 lentes por 8
hora de operacgéo.

« Dimensodes: 53cm x 50cm x 63cm

« Peso do equipamento: 32 kg
« Peso do conjunto de moldes:44 kg
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4. Instalagao
4.1 Requisitos de Instalagéo
« Espaco minimo de 3m x 2m
- Conexéo elétrica de 220V

- Sistema de ventilagdo hermetico, no
ambiente ndo podera ser utilizado ar
condicionado.

4.2 Passo a Passo da Instalagéo

- Desembalagem: Remova todos os
componentes da embalagem com
cuidado.

« Posicionamento: Coloque o sistema
no local desejado.

- Conexbes Elétricas: Conecte o
sistema a rede elétrica.

- Ligue o equipamento no botao
localizado na lateral direita do
mesmo.

« Na PLAY STORE baixe o APP do
sistema ( fast lens 4.0)

- Verificagdes Iniciais: Certifique-se
conexdo com a Internet, apos
conectar se arede, digite seu Login e
Senha.
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5. Operagéao
S.11nicializag&do do Sistema
- Ligue o equipamento no interruptor.
- Acesse a Interface do tablet.
. Verifigue o status do sistema na tela inicial.
- Digite login e senha na interface.
5.2 Processo de Fabricagéo

- Digite a dioptria desejada, preenchendo
todos os campos da interface do sistema.

« No conjunto de moldes, selecione os moldes
e gaxetas indicados no sistema

. Configure o eixo se houver necessidade no
momento de fazer a moldagem.

« Inicie o processo de injegdo selecionado um
dos trés tipos de Resina SMS12

« Monitore o progresso de inje¢do até que o
liquido tenha preenchido todo o espago
entre os moldes na gaxeta.

5.3 ApoOs o término da injegéo, retire e leve ao
compartimento de cura, pressione o botao
de start localizado na parte superior direita
do equipamento.

- Acompanhe o processo de cura, ao
terminar o tempo

retire rapidamente da cémara de cura, e
desmonte usando a ferramenta de
desmontagem.

« Ao desmoldar, retorne a lente ja pronta ao

compartimento de cura para uma pos cura...
isso resultara em uma maior dureza e

resisténcia das lentes.
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6. Manutencgao
6.1 Manutencgéao Preventiva

« Diariamente: Limpe a maquina
e verifigue os niveis de Resina
SMS12 nos compartimentos de
injecéo.

- Diariamente: Fazer a limpeza
dos moldes e gaxetas,
guardando em seus respectivos
envelopes.

« Mensalmente: Verifique os
cabos elétricos e conexdes.

6.2 Manutengao Corretiva

« Em caso de falhas, entrar em
contato com a empresa SMS
OFTALMIC TECH imediatamente.

« Se necessario, contate o
suporte técnico para
assisténcia. ( E-mail )WhatsApp.
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7. Resolucédo de Problemas

71 Problemas Comuns e

Solucdes

« A maquina nédo liga:
Verifiqgue a conexao elétrica e
os fusiveis.

« Senha invalida: Verifique
conexdes de Internet.

« Erros no sistema: Reinicie o
sistema e verifique
mensagens de erro.

8. Contato e Suporte Tecnico

Para suporte técnico, entre em
contato atravées do telefone
numero Whats. +55 47 996722061
ou email fastlens4.0@gmail.com.
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